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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Oscilaéni valec¢kova bruska

JOSS-S
Typové Cislo: 723950M

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/35/EC Low Voltage Directive

Konstruovano ve shodé s:
**EN ISO 12100, EN 60204-1

Technickou dokumentaci zpracoval:
Alain Schmid, General Manager
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JOSS-SM Oscila¢ni valeckové brusky pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a
podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu, instrukci a

ziskate tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. Zaruka a zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Doporucené pouziti

Bruska je uréena pouze k obrabéni dfeva a
dfevu podobnych materiald. Obrabéni ostatnich
materialt neni povoleno a miize byt provedeno
pouze ve specifickych pfipadech po pisemné

konzultaci s dodavatelem.
Stroj neni ureny pro ,mokré“ brouseni.

Dodrzujte minimalni vék obsluhy ureny
zékonem.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také platné
obecné bezpecnostni pokyny.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpeénostni pokyny
Drevoobrabéci stroje mohou byt pfi nevhodném
zachazeni nebezpecné.

Seznamte se s navodem k obsluze a ujistéte
se, ze jste vSemu porozuméli, nez zacnete
pracovat na stroji.

Chranite tento navod pred necistotami a vihkosti
a pfi prodeji jej predejte novému majiteli stroje.

Na stroji nejsou povoleny zadné zmény v
konstrukci ani Upravy stroje.

Pred zacatkem prace prezkouSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
prvku. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned vyménte.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrante €epici nebo stahnéte
gumickou.

Noste priléhavé obleceni, naramky, prsteny a
fetizky odlozte.

Noste pouze pracovni obuyv, v Zadném pfipadé
nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale.
Dodrzujte nafizeni osobni ochrany.

P¥i praci na stroji nenoste pracovni rukavice!

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Stroj je ur€eny pro praci v uzavienych
prostorach a musi byt postaven na pevné a
stabilni ploSe.

Ujistéte se, ze pfivodni kabel neprekazi praci
ani volnému pohybu obsluhy.

Udrzujte pracovni plochu Cistou.

Bud'te pozorni!

Dbejte Vasi osobni bezpecnosti.

Nepracujte se strojem, pokud jste unaveni.
Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych latek,
jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v

chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opustite pracovni prostor, stroj
vzdy vypnéte.

Nikdy nepouzivejte stroj ve vihkém prostredi a
nevystavujte ho desti.

Prach ze dreva je vybusny a muze byt zdravi
Skodlivy. Pfedevsim z tropického a tvrdé dreva
jako buk a dub je rakovinotvorny.

PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla.
Nikdy nepoustéjte stroj bez ochrannych krytu.
Obrabéjte pouze obrobky, které pevné lezi na
stole.

Trisky a kusy obrobku odstranujte pouze, kdyz
je stroj vypnuty.

Nic na stroj nestavte a neodkladejte.
Poruchy na elektrické pfipojce smi opravovat
pouze elektrikar. PoSkozeny elektricky kabel
ihned vyménite.

Poskozeny brusny valec ihned vyménte.

VSechny Upravy nebo
udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

3.3 Rizika
Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpedi odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu a
ochranu proti prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Pracovni stl: 620x 620 mm
Sklon pracovniho stolu: 15°- 45°
Otacky vietene: 1400 /min.
Frekvence oscilace vietene: 60 /min.
Pohyb oscilace: 38 mm
Prdmér brusnych vreten: 6-100 mm
Délka brusnych valcu: 150 /230 mm
Max. vySka obrobku: 80 /160 mm
Vyska stolu: 990 mm
Odsavaci pfipojka: 100 mm

Doporu¢ené odsavani: 20 m/s (560 m/h)

Elektricka pfipojka: 230V / 50Hz
Vykon: 750W (S1)
Elektricky proud: 55A
Ptivodni kabel (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Jisténi: 10A

623 x 623 x 995 mm
98 kg

Rozméry:
Hmotnost stroje:

www.igm.cz
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Druhy zatizeni elektrickych motort
S$1 - Trvalé zatizeni
S2 - Kratkodoby chod
(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - PreruSované zatizeni
(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

4.2 Hlu¢nost

(Tolerance 3 dB)

Hladina akustického tlaku (EN ISO 4871):
Volnobézné otacky 72,93 dB (A)
V zatézi 86,07 dB (A)
Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
neprevysuji hladinu pro bezpecnou praci.

4.3 Soucast baleni
1ks oscilaéni vale¢kova bruska
6ks kruhové prechodky stolu:
-D101,6 mm (90°) poz.A
- D50,8 mm (90°) poz.B
- D9,52 mm (90°) poz.C
- D6,35 - 19,05 mm (pro uhlové brouseni) poz.D
- D25,4; 38,1; 50,8 mm (pro Uhlové brouseni) poz.E
- D101,6 mm (pro uhlové brou$eni) poz.F
1ks brusny valec D101,6x230 mm poz.G
1ks brusny valec D76,2x230 mm poz.H
1ks brusny valec D50,8x230 mm poz.J
1ks brusny valec D38,1x230 mm poz.K
1ks brusny valec D25,4x230 mm poz.L
1ks brusny valec D19,05x230 mm poz.M
1ks vieteno D19,05 mm poz.N
1ks vreteno D15,88x150 mm s brus. valcem poz.O
1ks vieteno D12,7x150 mm s brus. valcem poz.P
1ks vreteno D9,52x150 mm s brus. valcem poz.R
1ks vreteno D6,35x150 mm s brus. valcem poz.S
1ks matice na vieteno poz.T
1ks nastrény kli¢ (+magneticka podlozka) poz.U
1ks imbusovy kli¢ 3mm a magneticky prouzek poz.V
1ks navod k obsluze
1ks rozpis nahradnich dild

Poznamka: vSechny brusné valecky jsou
dodavany v hrubosti 100

Nastroje potiebné k montazi a servisu
Oc¢ko-ploché klice

Sroubovak

Uhelnik

Obr. 1

5. Preprava, vybaleni a sestaveni

5.1 Preprava a vybaleni

Bruska je urena pro praci v uzavienych
prostorech a musi byt umisténa stabilné na
pevné a rovné plose.

Bruska nevyzaduje dal$i montaz stroje. Jen
zalozeni brusného valce.

Stroj je dodavany na paleté, ke které je
priSroubovan. Pro demontaz stroje z palety
vyndejte vSe ze skfinky a pomoci klice
vySroubujte Sroub z palety. Chcete-li otevFit
dvere, zvednéte spodni ¢ast zapadky a otocte ji
0 90° proti sméru hodinovych rucicek.

Obr. 3

5.2 Montaz a nastaveni

Objevite-li jakoukoliv zavadu béhem vybalovani
stroje, kontaktujte dodavatele. Stroj neuvadéjte
do provozu.

VSechny plochy chranéné konzerva¢nim tukem
ocistéte pomoci technického benzinu.
Pravidelné nanasejte na desku stolu vrstvu
vosku nebo konzervacni olej pro zamezeni
koroze.

5.2.1 Montaz brusného valce

PFi montazi nebo demontazi brusného valce
odpojte od zdroje napajeni. Nedodrzeni tohoto
pokynu muZe zpUsobit vazna zranéni.

5.2.2 Montaz brusného vietene s objimkou

1. Nasunte brusny valec (B, obr. 4) na trn,
pridrzte jej na misté a utahnéte stavéci ervik
(C, obr. 4) dodanym imbusovym kli¢em 3 mm.

2. Oddélejte gumovy kryt pod stolem - je
pfipevnén na suchy zip (Obr. 8)

3. Pro lepsi pfistup k vietenu mGzete pracovni
stll naklopit dozadu az na 15°.(viz kap.6.2)

4. Dukladné ocistéte trn (A, obr. 4) a celé
vieteno i jeho vnitfni prostor.

5. Nasunte trn do vietena a utahnéte matici
(D, Obr. 4) ve sméru hodinovych rucicek pfi
pohledu shora.

6. Stisknéte zamek vretene (E, Obr. 4)

a pootacejte vietenem dokud se zamek
nezacvakne.

7. Utahnéte matici (D) dodanym kli¢em.

8. Uvolnéte zamek (E) a pootocte vietenem
aby bylo skute¢né uvolnéné.

9. Znovu pfipevnéte gumovy kryt pod stolem.

FCa

Obr. 5

5.2.3 Montaz vietene s brusnym valcem

1. Oddélejte gumovy kryt pod stolem - je
pfipevnén na suchy zip (Obr. 8)

2. Pro lepsi pfistup k vietenu mizete pracovni
stll naklopit dozadu az na 15°.(viz kap.6.2)

3. Dukladné ocistéte trn (A, obr. 4) a celé
vieteno i jeho vnitfni prostor.

4. Nasunite trn do vietena a utdhnéte matici
(D, Obr. 4) ve sméru hodinovych rucicek pfi
pohledu shora.

5. Stisknéte zamek vietene (E, Obr. 4)

a pootacejte vietenem dokud se zamek
nezacvakne.

6. Utahnéte matici (D) dodanym klicem.

7. Brusny valec nasadte na gumovy valec a
ten nasurite na vreteno.

8. PriSroubujte na konec vietene matici (F, Obr. 4)

9. Uvolnéte zamek (E) a pootocte vietenem
aby bylo skute¢né uvolnéné.

10. Zkontrolujte zda brusnym valcem nejde
pohybovat po vietenu. Pokud ANO - dotahnéte
vice matici (F).

11. Znovu pfipevnéte gumovy kryt pod stolem.

Po montazi vietena se ujistéte, Ze je uvolnén
zamek vietena (E, Obr.4). V opaéném
pripadé muze dojit k poskozeni motoru.

Chcete-li demontovat vieteno, postupujte podle
vySe uvedenych krokl v obraceném poradi.

www.igm.cz
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5.3 Vyména kruhové prechodky stolu

Prechodka Prameér mozny uhel
stolu vieten sklonu stolu
76,2; 0°
101,6 mm
12,7; 15,88;
19,05; 254; 0°
38,1; 50,8 mm
6,35; 9,52 mm 0°
6,35; 9,52;
12,7; 45°
15,88 mm
25,4; 38,1; R
50,8 mm 45
76,2; o
101,6 mm 45

1. Odpojte brusku od zdroje napajeni.

2. Vyberte pfechodku, podle pfedchozi
tabulky.

3. Srovnejte zarez na prechodce s kolikem v

desce stolu (A, obr. 6), a zamacknéte ji do
stolu.

4. Umistéte pravitko na stul pres prechodku.
Je-li mezera, povolte/utahnéte Srouby pod
prechodkou. Srouby Ize sniZit nebo zvysit
polohu pfechodky.

5. Po vyrovnani pfechodky otocte pravitko o
90° a zkontrolujte znovu vyrovnani prechodky.

Poznamka: VSechny prechodky maji stejnou
tloustku. Po vyrovnani jedné pfechodky do
roviny budou i ostatni v roviné.

Poznamka: Udrzujte Cisty stal aby Sla
prechodka snadno vlozit a vyjmout.

Pro vyjmuti pfechodky na ni zatlacte ze spodni
strany stolu.

Obr. 6

5.4 Ulozeni klict

Soucasti baleni jsou magnetické prouzky,
které muzete pouzit k uchyceni klicu. Z
magnetického prouzku sloupnéte ochranu
samolepky a pfilepte jej tfeba na vnitfni

stranu dvitek skfinky. Na néj mGzete pfichytit
imbusovy kli¢. Budete ho mit tak vzdy po ruce.

5.5 Odsavani prachu
Brusné operace jsou doprovazena uvolnénim
velkého mnozstvi jemného dfevéného prachu;

ddrazné se doporucuje pouzit odsavaci zafizeni.

To pfispéje k udrzovani Cistoty v dilng, stejné
jako snizuji potencialni ohrozeni zdravi

zplsobené vdechovanim difevéného prachu.
Doporucena minimalni rychlost pratoku
vzduchu 20 m/s.

Pripojte odsavaci hadici k odsavaci hubici o

praméru 100 mm na zadni strané stroje (Obr. 7).

Radné zajistéte hadici pomoci hadicové spony.

Obr. 7

5.6 Elektricka pripojka
Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpisim. Sitové napéti a

frekvence musi souhlasit s Udaji na Stitku stroje.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznaéenim
HO7RN-F.
Jisténi = 10A

PFipojeni k siti a opravy mze provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.

6. Nastaveni a sefizeni
PFed nastavovanim stroje nebo jeho sefizenim
jej odpojte od zdroje napajeni.

6.1 Gumové kryty

Viz. Obr. 8 2 9.

PFedni a zadni gumovy kryt jsou v horni ¢asti
spojeny ,suchym zipem* se stolem. Oddélte
horni €ast krytu, aby jste ziskali pfistup ke
vietenu (obr. 8).

Obr. 8

Dulezité: Pred velkym naklonénim stolu
dopredu, prelepte zadni gumovy kryt z horni
polohy (A, Obr. 9) do spodni polohu (B, Obr.9)
na kovovém plechu.

Obr. 9

6.2 Sklopny stolek pro brouseni pod thlem
Viz. Obr. 10 a 11.
Uvolnéte stll povolenim matic (A, obr. 10).

Naklonéni dopredu (az 45 stupn):

1. Nastavte stll rukou do pozadovaného Uhlu
na stupnici (B). Stupnice ma rozte¢ 5°.

2. Utdhnéte matice (A).

Obr. 10

Naklonéni dozadu (maximalné 15 stupnu):

1. Vytahnéte aretacni kolik (C, Obr. 11) a
pootocte s nim o0 90°.

2. Naklorite stlil do pozadovaného uhlu,
stupnice ma rozte¢ 5° a utahnéte matice (A).

Obr. 11

6.3 Nastaveni stop dorazu stolu na 90° a 45°
Potfebné naradi:

Uhelnik

Nastrény kli¢ 13mm

Viz. Obr. 10-12.

1. Ujistéte se, Zze prechodka a stll jsou
zarovnany (kap. 5.3).

2. Ujistéte se, ze aretacni kolik (C) doseda na
pojistny Sroub (D).

3. Umistéte uhelnik na pracovni plochu stolu
a zkontrolujte zda je kolmy s brusnym valcem.

4. Pokud stdl neni kolmy s brusnym valcem,
nastavte kolmost pomoci utazeni/povoleni
stavéciho Sroubu (D).

5. Pokud je to nutné uvolnéte ukazatel (E) u
stupnice Uhlu a nastavte jej na 0°.

6. Naklopte stll podle stupnice na 45° a
zkontrolujte doraz (F).

7. Pokud je to nutné utahnéte/povolte
dorazovy Sroub (F).

Obr. 12

7. Prace se strojem
7.1 Prace

1. Vyberte brusny valec o néco mensi, nez je
radius brousené plochy.

2. Zkontrolujte, zda je brusny valec pevné na
hfideli.

3. Pouzijte pfechodku stolu s nejmensim
moznym otvorem, ale aby se nedotykala
brusného valce. Doporuc€eni dle tabulky: KAP 5.3

www.igm.cz
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4. Uvolnéte matice a nastavte stul do
pozadovaného uhlu. Nez zacnete brousit,
utédhnéte obé dvé matice.

5. Pfed zahajenim brou$eni spustte stroj a
nechte ho dosahnout provoznich otacek.

6. Vzdy drzte obrobek pevné, a pfitlaceny k
pracovnimu stolu.

7. Pro dosazZeni nejlepsich vysledku by jste mél
pohybovat obrobkem proti sméru otaceni vietena.

8. Je-li stlil kolmo k brusnému valci (90°),
mUzete obrobek podavat na brouseni pred a
za brusnym valcem. Kdyz je stdl pod uhlem k
brouseni slouzi pouze pfedni ¢ast brusného vaice.

9. Chcete-li prodlouzit Zivotnost brusného
valce, otoéte jej a pouzijte druhy konec.

7.2 Pracovni prostor

Ujistéte se, Zze mate dostate€nou pracovni
plochu pro manipulaci s obrobkem. Doporu¢ena
plocha je na obrazku 13.

Obr.13
POZOR: Béhem brouSeni se nedotykejte prsty

brusného valce ani je nestrkejte do otvord v
prechodce stolu.

7.3 Hlavni vypinaé
Chcete-li spustit brusku, stisknéte zelené
tlacitko (A, Obr. 14).
Chcete-li stroj zastavit, stisknéte ¢ervené
tlacitko (B, Obr. 14).

Obr.14

POZOR: Pokud béhem brouseni dojde k
vypadku proudu. Vypnéte Cerveny vypinac jinak
po opétovném obnoveni dodavky proudu se

bruska ,samovolné&” spusti.

7.4 Bezpecnostni pojistka

Vypina¢ ma ochrannou pojistku, ktera brani
stroji pfed neopravnénym nebo nechténym
spusténim.

Kdyz je stroj vypnuty, Ize bezpecnostni pojistka
(C, obr. 14) vysunout nahoru a vyndat z
vypinace. Uschovejte pojistku na bezpecném
misté. Pfed spusténim stroje musi byt pojistka
znovu vlozena do vypinace, aby $lo stroj spustit.

8. Udrzba a kontrola

Pred provadénim udrzby vzdy odpojte
stroj od zdroje napajeni. Nedodrzeni téchto
pokynl muize zpUsobit vazné zranéni.

8.1 Obecna udrzba

Cistéte stroj po kazdém pouZiti. Zbytky
dfevéného prachu uvnitf i kolem vietena
pomoci vysavace.

Pravidelné nanasejte na desku stolu tenkou
vrstvou pasty, vosku nebo jinych ochrannych
prostfedkd, aby se zabranilo korozi.

V8echna loZiska jsou mazana a utésnéna aby
vydrzela po dobu Zivotnosti stroje bez udrzby.

8.2 Mazani prevodovky

Pravidelné kontrolujte hladinu oleje pfes
olejoznak (D, obr. 15) - hladina oleje by méla

dosahovat na stfed skla.

Vyrobce doporucuje vyménu pfevodového oleje
vzdy po 800 hodinach provozu.

Kapacita oleje je 1,6 litru.

Pro vypous$téni oleje z pfevodovky a napinéni

novym, postupujte takto:

1. Otevrete dvirka skfinky a vyndejte z ni
veskeré prisluSenstvi, aby jste ziskali pfistup k

vypoustéci zatce.

2. Umistéte pod vypoustéci zatku nadobu do
které se vejdou 2 litry tekutiny.

3. VySroubuijte vypoustéci zatku (E, Obr.15)
pomoci kli¢e 14 mm. Vypustte pouzity olej a
zpétné zaSroubujte a utahnéte vypoustéci uzaver

4. Oddélte zadni gumovy kryt a oCistéte
prostor kolem vicka plniciho otvoru. Vysroubujte
zatku s pruzinkou (F, Obr. 16).

5. Naplrite olej do Grovné poloviny vysky

prizoru (D, Obr.15).

6. Znovu zasroubujte pruzinu s vickem

plniciho otvoru.

Obr.15

Obr.16

9. Reseni problémui

Problém

Pravdépodobna pricina

Oprava

Bruska se nespousti.

PFivodni kabel je odpojen od

zdroje el. energie nebo od motoru.

Zkontrolujte vSechny konektory.

Spalena pojistka nebo vypnuty
jisti€ v servisnim panelu.

Vyméiite pojistku nebo znovu
nahodte jisti¢.

Poskozeny kabel.

Vyménte kabel.

Spatny rozb&hovy kondenzator.

Vyménite startovaci kondenzator.

Brusny valec se neroztoCi
do plnych otacek.

Prodluzovaci kabel pFili§ tenky
nebo pfilis dlouhy.

Nahradte odpovidajici velikost a
délku kabelu.

Nizky proud.

Obratte se na kvalifikovaného
elektrikare.

Stroj nadmérné vibruje.

Stroj stoji na nerovném povrchu.

Vyrovnejte stroj do roviny a
umistéte jej na rovnou plochu.

Brousené hrany nejsou
kolmé.

Pracovni stul brusky neni kolmy
na brusny valec.

Pouzijte uhelnik pro sefizeni
kolmosti brusného vaice.

BrouSeni zanechava
stopy.

Spatna hrubost brusného valce.

Pouzijte hrubsi zrnitost pro
Ubér a jemny pro dokoncovaci
broudeni.

Velky tlak na brouSeny material.

Netlacte pfili§ na obrobek.

10. Nahradni dily

vice informaci na www.igm.cz

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Oscilaéna valCekova briska

JOSS-S
Typové Cislo: 723950M

Znacgka: JET
Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/35/EC Low Voltage Directive

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100, EN 60204-1

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Alain Schmid, General Manager

iz

2015-09-21 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

velmi Vam dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov
a uzivatelov JET JOSS-SM Oscilacnej valéekovej brusky pre bezpecnost pri instalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime, precitajte si
starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a v sprievodnych dokumentoch. Stroj JET pouzivajte podla
inStrukcii uvedenych v tomto navode a ziskate tak jeho maximalna zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecénost’ prace.

Prajeme Vam vela pracovnych aj osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. Zaruka a zarucny servis

3. Bezpecnost’

3.1 Odporucené pouzitie

3.2 V8eobecné bezpecnostné podmienky
3.3 Rizika

4. Specifikacia stroja
4.1 Technické udaje
4.2 Hlu¢nost

4.3 Rozsah balenia

5. Preprava, vybalenie a zostavenie

5.1 Preprava a vybalenie

5.2 Montaz a nastavenie

5.2.1 Montaz brusneho valca

5.2.2 Montéaz brusneho vretena s objimkou
5.2.3 Montéaz vretena s brdsnym valcom
5.3. Vymena kruhovej priechodky stola

5.4 Ulozenie klucov

5.5 Odsavanie prachu

5.6 Elektricka pripojka

6. Nastavenie

6.1 Gumové kryty

6.2 Sklopny stolik pre brdsenie pod uhlom

6.3 Nastavenie stop dorazov stolana 90 ° a 45 °

7. Praca so strojom

7.1 Praca

7.2 Pracovny priestor

7.3 Hlavny vypinac

7.4 Bezpecnostna poistka

8. Udrzba a kontrola
8.1 VSeobecna udrzba
8.2 Mazanie prevodovky

9. Pomoc pri poruche

10. Nahradné diely

1. Vyhlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. Zaruka a zarucny servis

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o., ktorého aktualna
verzia je k dispozicii na www.igm.sk.

3. Bezpecnost’

3.1 Odporucené pouzitie

Bruska je uréena len na obrabanie dreva

a drevu podobnych materialov. Obrabanie
ostatnych materialov nie je dovolené a méze
byt uskuto€nené len v Specifickych pripadoch
po pisomnej konzultacii s dodavatelom.

Stroj nie je urCeny pre ,mokré brusenie®.

Dodrzujte minimalny vek obsluhy uréeny
zékonom.

Stroj mdze byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave.

Okrem navodu na obsluhu dodrziavajte aj
platné vSeobecné bezpecnostné pokyny.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca, ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Drevoobrabacie stroje mézu byt pri nevhodnom
zaobchadzani nebezpecné.

Nez zaCnete so strojom pracovat, zoznamte
sa s navodom na obsluhu a uistite sa, Ze ste
vSetkému porozumeli.

Chréanite tento navod pred necistotami a
vlhkostou, pri predaji ho odovzdajte novému
majitelovi stroja.

Na stroji nie su povolené Ziadne zmeny v
konstrukcii, ani tUpravy stroja.

Pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych prvkov. Zistené nedostatky na
stroji, alebo poskodeny ochranny kryt ihned
vymerite. Stroj uvadzajte do chodu len v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite ¢iapkou, alebo si ich
stiahnite gumickou.

Noste priliehavé obleCenie, naramky, prstene a
retiazky odlozte.

Noste len pracovnu obuy, v Ziadnom pripade
nenoste volnocasovu obuy, ani sandale.

Dodrzujte nariadenia osobnej ochrany.

Pri praci na stroji nenoste pracovné
rukavice!

Postavte stroj tak, aby ste mali dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Stroj je ureny pre pracu v uzavretych
priestoroch a musi byt postaveny na pevnej a

stabilnej ploche.

Uistite sa, Ze privodny kabel neprekaza praci,
ani volnému pohybu obsluhy.

Udrzujte pracovnu plochu &istu.

Budte pozorni!

Dbajte na Vasu osobnu bezpecnost.
Nepracuijte so strojom, ked ste unaveni.

Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych latok,
akymi su drogy alebo alkohol.

Davajte si pozor na pohyb deti okolo
spusteného stroja. Nikdy nenechavajte
spusteny stroj bez dozoru. Ak opustite pracovny
priestor, stroj vzdy vypnite.

Nikdy nepouzivajte stroj vo vlhkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Prach z dreva je vybusny a méze byt zdraviu
Skodlivy. Predovsetkym z tropického a tvrdého
dreva (buk a dub) je rakovinotvorny.

Pri préaci si dajte pozor na prsty a iné Casti tela.
Nikdy nepustajte stroj bez ochrannych krytov.
Obrabaijte iba obrobky, ktoré pevne lezia na
stole.

Triesky a kusy obrobku odstrarujte len, ked je
stroj vypnuty.

Ni¢ na stroj nedavajte a neodkladajte. Poruchy
na elektrickej pripojke mdze opravovat len
elektrikar. PoSkodeny elektricky kabel ihned
vymerite.

Poskodeny brusny valec ihned vymerite.

VSetky Upravy, alebo udrzbu
stroja vykonavajte len pri odpojenom
zdroji napajania.

3.3 Rizika

Aj pri predpisanom pouzivani stroja sa

moézu vyskytnut isté rizika. Nebezpeenstvo
odlietavajuceho obrobku. Pozor na hluk a
prach. PouZivajte ochranné okuliare, ochranu
sluchu a ochranu proti prachu. Pouzivajte
vhodné odsavacie zariadenie!

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacia stroja
4.1 Technické udaje

Pracovny stol: 620 x 620 mm
Sklon pracovného stola: 15 -45°
Otacky vretena: 1400 ot./min.
Frekvencia oscilacie vretena: 60 ot./min.
Pohyb oscilacie: 38 mm
Priemer brasnych vretien: 6-100 mm
Dizka brusnych valcov: 150 / 230 mm
Max. vySka obrobku: 80 /160 mm
Vyska stola: 990 mm
Odsavacia pripojka: 100 mm

Odporucéené odsavanie: 20 m/s (560 m/h)

Elektricka pripojka: 230V / 50Hz
Vykon: 750W (S1)
Elektricky prad: 55A
Privodny kabel (HO7RN-F): 3x1,5 mm?

Istenie: 10A

www.igm.sk
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623 x 623 x 995 mm
98 kg

Rozmery:
Hmotnost' stroja:

Druhy zat'azenie elektrickych motorov
S1 - Trvalé zatazenie
S2 - Kratkodoby chod
(pauzy s vypnutym motorom kvéli vychladnutiu)
S6 - Prerusované zatazenie
(zétaz striedana s volnobeznymi otackami)

4.2 Hluénost’

(Tolerancia 3 dB)

Hladina akustického tlaku (EN 1ISO 4871):
Volnobezné otacky 72,93 dB (A)
V zatazi 86,07 dB (A)
Uvedené hodnoty su na hladine emisii a
neprevysuju hladinu pre bezpecnu pracu.

4.3 Rozsah balenia
1ks Oscilacna valcekova bruska
6ks Kruhové priechodky stola:
-D101,6 mm (90°) poz.A
- D50,8 mm (90°) poz.B
- D9,52 mm (90°) poz.C
- D6,35 - 19,05 mm (pre uhlové brusenie) poz.D
- D25,4; 38,1; 50,8 mm (pre uhlové brisenie) poz.E
- D101,6 mm (pre uhlové brusenie) poz.F
1ks Brusny valec D101,6x230 mm poz.G
1ks Brusny valec D76,2x230 mm poz.H
1ks Brusny valec D50,8x230 mm poz.J
1ks Brusny valec D38,1x230 mm poz.K
1ks Brusny valec D25,4x230 mm poz.L
1ks Brusny valec D19,05x230 mm poz.M
1ks Vreteno D19,05 mm poz.N
1ks Vreteno D15,88x150 mm s brus. valcom poz poz.O
1ks Vreteno D12,7x150 mm s brus. valcom poz poz.P
1ks Vreteno D9,52x150 mm s brus. valcom poz poz.R
1ks Vreteno D6,35x150 mm s brds. valcom poz poz.S
1ks Matica na vreteno poz. T
1ks Nastrény kIU¢ (+magneticka podlozka) poz.U
1ks Imbusovy kli¢ 3mm a magneticky pruzok poz.V
1ks Navod na obsluhu
1ks Rozpis nahradnych dielov

Poznamka: vSetky brusne valéeky su
dodavané v hrubosti 100.

Nastroje potrebné na montaz a servisu:
» Oc¢ko-ploché kluce

* Skrutkovac

* Uholnik

Obr. 1

5. Preprava, rozbalenie a zostavenie

5.1 Preprava a vybalenie

Bruska je ur€ena pre pracu v uzatvorenych
priestoroch a musi byt umiestnena stabilne na
pevnej a rovnej ploche. .

Bruska nevyzaduje dalSiu montaz stroja. Len
zalozenie brusneho valca.

Stroj je dodavany na palete ku ktorej je
priskrutkovany. Pre demontaz stroja z palety
vyberte vSetko zo skrinky a pomocou klt¢a
vyskrutkujte skrutku z palety. Ak chcete otvorit

dvere, zdvihnite spodna Cast zapadky a otocte
ju 0 90 ° proti smeru hodinovych ruciciek.

5.2 Montaz a nastavenie

Ak objavite akukolvek poruchu pocas
vybalovania stroja, kontaktujte dodavatela.
Stroj neuvadzajte do prevadzky.

VSetky plochy chranené konzervacénym tukom
ocistite technickym benzinom. Pravidelne
nanasajte na dosku stola vrstvu vosku alebo
konzervacny olej kvéli zamedzeniu korozie.

5.2.1 Montaz brasneho valca

Pri montazi alebo demontazi brusneho valca
odpojte stroj od zdroja napajania. Nedodrzanie
tohto pokynu méze spdsobit’ vazne zranenia.

5.2.2 Montaz brasneho vretena s objimkou

1. Nasunite brasny valec (B, obr. 4) na tf,
pridrzte ho na mieste a utiahnite nastavovaci ¢ervik
(C, obr. 4. dodanym inbusovym kfu€om 3 mm.

2. Odmontujte gumovy kryt pod stolom — je
pripevneny na suchy zips (obr. 8).

3. Pre lepsi pristup k vretenu mdzete pracovny
stdl naklopit dozadu az do 15 ° (vid kap. 6.2).

4. Dokladne ocistite tffi (A, obr. 4) a celé
vreteno aj jeho vnutorny priestor.

5. Nasunite tffi do vretena a utiahnite maticu
(D, obr. 4) v smere hodinovych ruciciek pri
pohlade zhora.

6. Stlacte zamok vretena (E, obr. 4) a otacajte
vretenom, az kym zamok nezapadne.

7. Utiahnite maticu (D) dodanym klu¢om.

8. Uvolnite zamok (E) a pootocte vretenom
tak, aby bolo skuto€ne uvolnené.

9. Znovu pripevnite gumovy kryt pod stolom.

FCa

Obr. 5

5.2.3 Montaz vretena s brisnym valcom

1. Odmontujte gumovy kryt pod stolom — je
pripevneny na suchy zips (obr. 8)

2. Pre lep$i pristup k vretenu mozete
pracovny stdl naklopit dozadu az do 15°
(vid kap. 6.2).

3. Dokladne ocistite tfri (A, obr. 4) a celé
vreteno aj jeho vnutorny priestor.

4. Nasurite tfii do vretena a utiahnite maticu
(D, obr. 4) v smere hodinovych ruciciek pri
pohlade zhora.

5. Stlacte zamok vretena (E, Obr. 4)

a pootacajte vretenom dokial sa zamok
nezapadne.

6. Utiahnite maticu (D) dodanym klac¢om.

7. Brusny valec nasadte na gumovy valec a
ten nasurite na vreteno.

8. Priskrutkujte maticu na koniec vretena (F, obr. 4)

9. Uvolnite zamok (E) a pootocte vretenom
tak, aby bolo skuto¢ne uvolnené.

10. Skontrolujte, ¢i brisnym valcom sa neda
pohybovat po vretene. Ak ANO — dotiahnite
maticu (F).

11. Znova pripevnite gumovy kryt pod stolom.

Po montazi vretena sa uistite, ze je uvolneny
zamok vretena (E, obr.4). V opaénom
pripade méze dojst’ k posSkodeniu motora.

Ak chcete demontovat vreteno, postupujte
podla vyssie uvedenych krokov, len v opaénom
poradi.

www.igm.sk
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5.3 Vymena kruhovej priechodky stola

Priechodka Priemer Mozny uhol
stola vretien sklonu stola
76,2; 0°
101,6 mm
12,7; 15,88;
19,5; 25,4; 0°
38,1; 50,8 mm
6,35; 0°
9,52 mm
6,35; 9,52;
12,7; 45°
15,88 mm
25,4; 38,1; R
50,8 mm 45
76,2; o
101,6 mm 45

1. Odpojte brusku od zdroja napajania.

2. Vyberte priechodku, podla predchadzajicej
tabulky.

3. Zarovnaijte zarez na priechodke s kolikom v
doske stola (A, obr. 6), a zatlacte ju do stola.

4. Umiestnite pravitko na stél cez priechodku.
Ak je tam medzera, povolte / utiahnite skrutky
pod priechodkou. Skrutkami je mozné znizit
alebo zvysit polohu priechodky.

5. Po vyrovnani priechodky otocte pravitko o
90° a skontrolujte znovu vyrovnanie priechodky.

Poznamka: Vsetky reduktory maju rovnaku
hrabku. Po vyrovnani jednej priechodky do
roviny budu aj ostatné v rovine.

Poznamka: Udrzujte Cisty stél, aby Sla
priechodka lahko vlozit' aj vybrat.

Pre vybratie priechodky na riu zatlaéte zo
spodnej strany stola.

Obr. 6

5.4 Ulozenie kl'ic¢ov

Sucastou balenia su magnetické prazky,

ktoré moézete pouzit na uchytenie kfucov.

Z magnetického pruzku zlepte ochranu
samolepky a prilepte ho napriklad na vnatornu
stranu dvierok skrinky. M6zete nan prichytit’
inbusovy klu¢. Budete ho tak mat vzdy po ruke.

5.5 Odsavanie prachu

Brusne operacie su sprevadzané uvolnenim
velkého mnozstva jemného drevného prachu;
dérazne sa odporuca pouzit odsavacie
zariadenie. To prispeje k udrzaniu Cistoty v dielni,
rovnako tak k znizeniu potencialneho ohrozenia
zdravia spdsobeného vdychovanim dreveného

prachu. Odporu¢ena minimalna rychlost prietoku
vzduchu je 20 m/s.

Pripojte odsavaciu hadicu k odsavacej hubici

priemeru 100 mm na zadnej strane stroja (obr. 7).

Riadne zaistite hadicu pomocou hadicovej spony.

Obr. 7

5.6 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi odpovedat predpisom. Sietové
napatie a frekvencia musi suhlasit' s udajmi
na Stitku stroja. Pouzivajte iba el. kabel s
oznacenim HO7RN-F.

Istenie = 10A

Pripojenie k sieti a opravy méze vykonavat len
kvalifikovany elektrikar.

6. Nastavenie
Pred nastavovanim stroja ho odpojte od zdroja
napajania.

6.1 Gumové kryty

Vid obr. 8 2 9.

Predny a zadny gumovy kryt su v hornej Casti
spojené ,suchym zipsom“ so stolom. Oddelte
hornu €ast krytu, aby ste ziskali pristup ku
vretenu (obr. 8).

Obr. 8

Dolezité: Pred velkym naklonenim stola
dopredu, prelepte zadny gumovy kryt z hornej
polohy (A, obr. 9) do spodnej polohu (B, obr. 9)
na kovovom plechu.

Obr. 10

Naklonenie dozadu (maximalne 15 stupriov):

1. Vytiahnite areta¢ny kolik (C, obr. 11) a
pootoc¢te s nim o0 90 °.

2. Naklorite stél do poZzadovaného uhlu
stupnica ma rozstup 5 ° a utiahnite matice (A).

Obr. 11

6.3 Nastavenie stop dorazov stola na 90° a 45°
Potrebné naradie:

Uholnik

Nastrény kla¢ 13 mm

Vid'. Obr. 10-12.

1. Uistite sa, Ze priechodka a stol su zrovnané
(vid kap. 5.3).

2. Uistite sa, ze aretacny kolik (C) dosada na
poistny skrutku (D).

3. Umiestnite uholnik na pracovnu plochu stola
a skontrolujte, ¢i je kolmy s brisnym valcom.

4. Ak stol nie je kolmy s brisnym valcom
nastavte kolmost pomocou utiahnutia /
povolenia nastavovacej skrutky (D).

5. Ak je to nutné uvolnite ukazovatel (E)
stupnice uhla a nastavte ho na 0°.

6. Naklorite stol podla stupnice na 45° a
skontrolujte doraz (F).

7. Ak je to potrebné utiahnite / povolte skrutku
dorazu (F).

Obr. 9

6.2 Sklopny stolik pre brusenie pod uhlom
Vid obr. 10 a 11.
Uvolnite st6l povolenim matic (A, obr. 10).

Naklonenie dopredu (az 45 stupriov):

1. Nastavte stol rukou do poZadovaného uhlu
na stupnici (B). Stupnica ma rozstup 5 °.

2. Utiahnite matice (A).

Obr. 12

7. Praca so strojom
7.1 Praca

1. Viyberte si brisny valec o nie€o mensi, nez
je radius brusenej plochy.

2. Skontrolujte, Ci je brusny valec pevne
upevneny na hriadeli.

3. Pouzite priechodku stola s najmensim
moznym otvorom, ale aby sa nedotykala
brusneho valca. Odporucenie podla tabulky v
kap. 5.3

www.igm.sk
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4. Uvolnite matice a nastavte stél do
pozadovaného uhlu. NezZ zac¢nete brusit,
utiahnite obe dve matice.

5. Pred zacatim brusenia spustite stroj a
nechajte ho dosiahnut prevadzkové otacky.

6. Vzdy drzte obrobok pevne, a pritlaeny k
pracovnému stolu.

7. Pre dosiahnutie najlepSich vysledkov by ste mali
pohybovat obrobkom proti smeru otacania vretena.
8. Ak je stdl kolmo k brisnemu valcu (90 °),
tak je mozné podavat obrobok k bruseniu pred
a za brusnym valcom. Ked je stdl pod uhlom k
bruseniu sluzi iba predna €ast brasneho valca.

9. Ak chcete prediZit Zivotnost brusneho
valce, otocte ho a pouzite druhy koniec.

7.2 Pracovny priestor
Uistite sa, Ze mate dostato¢nu pracovnu plochu
pre manipulaciu s obrobkom. Odporu¢ana
plocha je zobrazena na obr. 13.

Obr.13
POZOR: Pocas brusenia sa nedotykajte

prstami brasneho valca, ani ich nestrkajte do
otvorov v priechodke stola.

7.3 Hlavny vypinaé

Ak chcete spustit’ brusku, stlacte zelené tlacidlo
(A, obr. 14).

Ak chcete stroj zastavit, stlacte Cervené tlacidlo
(B, obr. 14).

Obr.14

POZOR: Ak pocas brusenia ddjde k vypadku
el. prudu. Vypnite Cerveny vypinac, inak sa po
opatovnom obnoveni dodavky el. pradu bruska
~Ssamovolne“ opat spusti.

7.4 Bezpeénostna poistka

Vypina¢ ma ochrannu poistku, ktora brani
stroju pred neopravnenym, alebo nechcenym
spustenim.

Ked je stroj vypnuty, je mozné bezpecnostnu
poistku (C, obr. 14) vysunut hore a vybrat ju z
vypinaca. Uschovaijte poistku na bezpe¢nom
mieste. Pred spustenim stroja musi byt poistka
znovu vlozena do vypinaca, aby bolo mozné
stroj spustit..

8. Udrzba a kontrola

Pred vykonavanim udrzby vzdy odpojte stroj
od zdroja napajania. Nedodrzanie tychto
pokynov méze spdsobit’ vazne zranenie.

8.1 VSeobecna udrzba

Cistite stroj po kazdom pouziti. Zvysky
dreveného prachu vo vnutri aj okolo vretena
pomocou vysavaca.

Pravidelne nanasajte na dosku stola tenku

vrstvu pasty, vosku alebo inych ochrannych
prostriedkov, aby sa zabranilo korozii.

VSetky loziska su mazané a utesnené, aby
vydrzali po celu dobu Zivotnosti stroja bez udrzby.

8.2 Mazanie prevodovky

Pravidelne kontrolujte hladinu oleja cez
olejoznak (D, obr. 15) — hladina oleja by mala

dosahovat do stredu skla.

Vyrobca odporuc¢a vymenu prevodového oleja
vzdy po 800 hodinach prevadzky.

Kapacita oleja je 1,6 litra.

Pre vypustenie oleja z prevodovky a
naplnenie nového, postupujte nasledovne:

1. Otvorte dvierka skrinky a vyberte z nich
vSetko prisluSenstvo, aby ste ziskali pristup k

vypustaciemu uzaveru.

2. Umiestnite pod vypustaci uzaver nadobu,
do ktorej sa zmestia 2 litre tekutiny.

3. Vyskrutkujte vypustaci uzaver (E, obr.15)
kla€om 14 mm. Vypustite pouzity olej a spatne
zaskrutkujte a utiahnite vypustaci uzaver.

4. Zlozte zadny gumovy kryt a ocistite priestor
okolo veka plniaceho otvoru. Vyskrutkujte
uzaver s pruzinkou (F, obr. 16).

5. Naplrite olej do urovne polovice vysky

priezoru (D, obr.15).

6. Znova zaskrutkujte pruzinu s vekom

plniaceho otvoru.

Obr.15

Obr.16

9. Riesenie problémov

Problém

Pravdepodobna pric¢ina

Oprava

Bruska sa nespusta.

Privodny kabel je odpojeny od

zdroja el. energie, alebo od motora.

Skontrolujte vSetky konektory.

Spalena poistka, alebo vypnuty
isti¢ v servisnom paneli.

Vymerite poistku, alebo znovu
nahodte istic.

Poskodeny kabel.

Vymente kabel.

Zly rozbehovy kondenzator.

Vymerite Startovaci kondenzator

Brusny valec sa nerozto€i
do plnych otacok.

PrediZzovaci kabel je prili§ tenky,
alebo prilis dlhy.

Nahradte kabel odpovedajicou
velkostou.

Nizky elektricky prud.

Obratte sa na kvalifikovaného
elektrikara.

Stroj nadmerne vibruje.

Stroj stoji na nerovnom povrchu.

Vyrovnajte stroj do roviny a
umiestnite ho na rovnu plochu.

Brusené hrany nie su
kolmé

Pracovny stél brusky nie je kolmy
na brusny valec.

Pouzite uholnik pre nastavenie
kolmosti brisneho valca.

Brusenie zanechava
stopy.

Zla hrubost’ brasneho valca.

Pouzite hrubSiu zrnitost’
pre uberanie a jemnu pre
dokoncovacie brusenie.

Velky tlak na bruseny material.

Netlacte prili§ na obrobok.

10. Nahradné diely

vice informaci na www.igm.sk
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CE- Megfelel6ségi nyilatkozat

Termék: Oszcillald tengelyes csiszologép

JOSS-S
Tipus szam: 723950M

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjiik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatéban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/35/EC Low Voltage Directive

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN ISO 12100, EN 60204-1

A miiszaki dokumentacioét 6sszeallitotta:
Alain Schmid, General Manager

iz

2015-09-21 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

Koszonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekiink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikényv a JET JOSS-SM Oszcillalé tengelyes
csiszolégép tulajdonosanak és felhasznaldjanak késziilt a telepités, hasznalat és karbantartas kézbeni biztonsageért. Kérjik, gondosan
és részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasités szerint és igy maximalis
élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elbirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o./ IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
erds gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit kveti.

3. Biztonsag
3.1 Utmutato
A csiszolo6 fa és fahoz hasonlé anyagok
megmunkalasara szolgal. Mas anyagok

megmunkalasa csak a forgalmazoéval valo
egyeztetés utan lehetséges.

A gép nem alkalmas ,vizes" csiszolasra.

Tartsa be a minimalis torvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes miiszaki allapotban
hasznalhato.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalé maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg réla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
gép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sérlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétoket,

gydriket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.

Kizarélag munkacipét hordjon. Semmilyen

esetben se viseljen alkalmi cipét vagy szandalt.

Tartsa be a védelmi el6irasokat.

Géppel valé munka kézben ne viseljen
munkakesztyiit!

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz.

Figyeljen a helyes megvilagitasra.

A gép zart helyeken valé munkara szolgal,
stabil és szilard alapon kell Ginie.

Bizonyosodjon meg, hogy a csatlakozé kabel
nem akadalyozza munka kozben.

Tartsa a munkafeliiletet tisztan.

Legyen figyelmes!

Figyeljen személyes egészségére.

Ne dolgozzon a géppel ha faradt.

Sose dolgozzon kabitészerek vagy alkohol
hatésa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
koril Gzem kdzben. Sose hagyja felligyelet
nélkil a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

Sose hasznalja a gépet nedves kornyezetben
és ne tegye ki es6nek.

A por a fabol robbanékony és egészségnek
artalmas. Féleg a tropikus fa vagy kemény fa,
mint a bukk vagy t6lgy rakkeltéek.

Munka kdézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkul.

A forgacsot és darabokat csak kikapcsolt
gépnél tavolitsa el.

A gépre semmit ne allitson és ne tegyen.

Sérilt elektromos csatlakozé javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérllt tapkabelt
rogton cserélje ki.

A sérllt csiszolészalagot azonnal cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihdzott allapotban végezze.

3.3 Kockazatok
Az Utmutatoé szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Elreplld darabok veszélye.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon alkalmas elszivé berendezést!

Vigyazzon a sérllt elektromos kabelre.

4. Gép specifikacidja
4.1 Miszaki adatok

Munkaasztal: 620 x 620 mm
Asztal donthetésége: 15 -45°
Asztal donthetésége: 1400 /perc.
Oszcillacié frekvenciaja: 60 / perc.

Oszcillacio l16kete 38 mm

Csiszoléhengerek atmérdéje: 6 - 100 mm
Csiszoléhengerek hossza: 150 /230 mm
Max. munkadarab magassaga: 80 /160 mm
Asztal magassaga: 990 mm
Elszivo csatlakozo: 100 mm

Ajanlott elszivas: 20 m/s (560 m®/h)

Elszivé csatlakozé: 230V / 50Hz
Teljesitmény: 750W (S1)
Aramerésség: 55A
Csatlakozé (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Biztositék: 10A
Méretek: 623 x 623 x 995 mm
Gép sulya: 98 kg

Elektromos motorok terhelésének tipusai
$1 — Allandé terhelés

S2 — Rovid Uzem

(szunetek kikapcsolt motorral leh(lésre)

www.igmtools.hu
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S6 — Megszakitott terhelés
(terhelés felvaltva alapjarattal)

4.2 Zajszint

(Tolerancia 3 dB)

Akusztikus zaj (EN ISO 4871):

Alapjarat 72,93 dB (A)
Uzem kézben 86,07 dB (A)
A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket.

4.3 Csomagolas tartalma
1db oszcillalé tengelyes csiszolégép
6db asztal kor reduktorai:
-D101,6 mm (90°) A
- D50,8 mm (90°) B
- D9,52 mm (90°) C
- D6,35 - 19,05 mm (szOg alatti csiszolashoz) D
- D25,4; 38,1; 50,8 mm (sz0g alatti csiszolashoz) E
- D101,6 mm (szOg alatti csiszolashoz) F
1db csiszoldhenger D101,6x230 mm G
1db csiszoléhenger D76,2x230 mm H
1db csiszoléhenger D50,8x230 mm J
1db csiszoldhenger D38,1x230 mm K
1db csiszoléhenger D25,4x230 mm L
1db csiszoléhenger D19,05x230 mm M
1db ors6 D19,05 mm N
1db ors6 D15,88x150 mm csiszoléhengerrel O
1db ors6 D12,7x150 mm csiszoléhengerrel P
1db ors6 D9,52x150 mm csiszoléhengerrel R
1db ors6 D6,35x150 mm csiszoléhengerrel S
1db anya az orséra T
1db dugdkulcs (+magneses alatét) U
1db imbuszkulcs 3mm és magnesszalag V
1db hasznalati dtmutato
1db cserealkatrészek listgja

Megjegyzés: az 6sszes csiszoléhenger 100-
as szemcseméretben van szallitva

Sziikséges szerszamok 6sszeszereléshez
Villaskulcsok

Csavarhuzo

Derékszog

Keép 1

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas

A gép zart helyeken valé munkara szolgal,
stabil és szilard alapon kell Glnie.

A gép nem igényel tovabbi 6sszeszerelést.
Csak csiszolohenger felhelyezését.

A gép raklapon van szallitva, amelyhez

hozza van csavarozva. A gép levételéhez a
raklaprol vegyen ki mindent a szekrénybdl és
kulcs segitségével csavarozza le a csavart a
raklaprol. Ajté kinyitasahoz emelje fel a retesz
also oldalat és forgassa el 90°-val 6ra jarasaval
ellentétes iranyban.

5.2 Osszeszerelés és beallitas
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze Gzembe és hivja forgalmazojat.

Tartosito zsirral kezelt fellleteket tisztitsa
meg mosobenzinnel. Rendszeresen kenje a
munkaasztalt viasszal vagy tartosité olajjal
rozsda kialakulasanak megakadalyozasara.

5.2.1 Csiszoléhenger felszerelése
Csiszoléhenger fel- és leszerelésénél a gépet
huzza ki az aramforrasbol. Ezen utasitas nem
betartasa komoly sérilést okozhat.

5.2.2 Csiszol6orso és hiively felszerelése

1. Tolja fel a csiszolohengert (B, Kép 4) a
hegyre, tartsa helyben és hizza meg a beallitd
csavart (C, Kép 4) 3 mm imbuszkulccsal
(csomagolas tartalma).

2. Szerelje le a gumi burkolatot az asztal alatt
— tépézarral van régzitve (Kép 8)

3. Orsohoz valé jobb hozzaférhetéségert a
munkaasztalt hatradoéntheti 15°-ra.(lasd. fej.
6.2)

4. Alaposan tisztitsa meg a hegyet (A, Kép 4),
az egész orsot és a belsd terét is.

5. Tolja a hegyet az orséba és hizza meg
az anyat (D, Kép 4) 6ra jarasaval megegyezé
iranyban fentrél nézve.

6. Nyomja meg az orso zarjat (E, Kép 4)
és forgassa az orsot, amig a zar nem kattan
helyére.

7. Huzza meg az anyat (D) a szallitott
kulccsal.

8. Engedje meg a zarat (E) és forgassa az
orsoét, hogy valdoban meg legyen engedve.

9. Ujra régzitse a gumi boritast az asztal alatt.

Kép 5

5.2.3 Csiszolborso felszerelése
csiszolohengerrel

1. Szerelje le a gumi burkolatot az asztal alatt —
tépdzarral van rogzitve (Kep 8)

2. Orso6hoz valé jobb hozzaférhetéségert a
munkaasztalt hatradontheti 15°-ra.(lasd. fej.
6.2)

3. Alaposan tisztitsa meg a hegyet (A, Kép 4),
az egész orsot és a belsd terét is.

4. Tolja a hegyet az orsdba és huzza meg az
anyat (D, Kép 4) ¢ra jarasaval megegyezd
iranyban fentrél nézve.

Nyomja meg az orso zarjat (E, Kép 4) és
forgassa az orsot, amig a zar nem kattan
helyére.

6. Huzza meg az anyat (D) a szallitott kulccsal.
7. A csiszolohengert helyezze a gumihengerre
és azt tolja az orsora.

8. Csavarozza az orso6 végére az anyat (F, Kép
4)

9. Engedje meg a zarat (E) és forgassa az
orsot, hogy valéban meg legyen engedve.

10. Ellenérizze, hogy a csiszoldhenger
forgathat6-e az orson. Ha IGEN — huzza meg
jobban az anyat (F).

11. Ujra régzitse a gumi boritast az asztal alatt.

Orso felszerelésénél bizonyosodjon meg,
hogy az orsé zarja ki van oldva (E, Kép 4).
Ellenkez6 esetben karosodhat a motor.

Ha le akarja szerelni az orsot, jarjon el a fenti
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|épések szerint forditott sorrendben.

5.3 Asztal kor reduktoranak cseréje

Asztal
Asztal Orsok dontésének
reduktora atméroje lehetséges
szoge
76,2; 0°
101,6 mm
12,7; 15,88;
19,05; 254; 0°
38,1; 50,5mm
6,35; 0°
9,52 mm
6,35; 9,52;
12,7; 45°
15,88 mm
25,4; 38,1; °
50,8 mm 45
76,2; o
101,6 mm 45

1. HUzza ki a csiszol6gépet a konnektorbdl.

2. Valasszon reduktort a fenti tablazat szerint.
3. Igazitsa a bevagast a reduktoron az ékhez
az asztal lemezén (A, Kép 6), és nyomja az
asztalba.

4. Helyezzen vonalzét az asztalra a reduktoron
keresztll. Ha van hézag, engedje/lazitsa meg
a csavarokat a reduktor alatt. A csavarokkal fel

lehet emelni, vagy le lehet ereszteni a reduktort.

5. Kiegyenlitéshez forditsa el a vonalzét 90°-val
és ellendrizze a reduktor kiegyenlitését.

Megjegyzés: Az dsszes reduktor megegyezé
vastagsaggal rendelkezik. Egy reduktor
kiegyenlitése utan a tébbi is sikban lesz.

Megjegyzés: Tartsa tisztan az asztalt, hogy a
reduktort egyszer(ien kivehetd és behelyezhet6
legyen.

Kivételhez nyomja meg alulrél a reduktort.

Kép 6

5.4 Kulcsok elhelyezése

Csomagolas tartalmai magneses szalagok
kulcsok felfogatasahoz. A magneses szalagrol
hlzza le a véd6boritast és ragassza a
szekrényaijto belsé oldalara. Erre felfogathatja
az imbuszkulcsot. igy mindig kézkézelben lesz.

5.5 Elszivo csatlakozoéja
A csiszolassal nagy mennyiség finom fapor

felszabadulasa jar; Er6sen ajanlott elszivo
berendezés hasznalata.

Ez hozzajarul mihelye tisztan tartasahoz és
egészségének védelméhez a belélegzett fapor
megakadalyozasaval.

Ajanlott minimalis légaramlas 20 m/s.

Csatlakoztasson 100 mm atméréji elszivé
csOvet a gép hatuljahoz (Keép 7).
Alaposan biztositsa az elszivo csdvet
csébilincesel.

Kép 7

5.6 Elektromos csatlakozé

A halézati csatlakozénak és kabelnek is

meg kell felelnie az el6irasoknak. A halézati
feszulltségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie. Csak HO7RN-F jel6lési kabelt
hasznaljon.

Biztositék = 10A

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

6. Beallitas
Minden beallitast elektromos haldzatbol kihtizott
allapotban végezze.

6.1 Gumi burkolatok

Lasd. Kép 8 és 9.

Az ellilsé és hatsé gumi burkolatok tépézarral
vannak csatlakoztatva a felsé részen az
asztalhoz. Vegye le a boritas felsé részét, hogy
hozzaférjen az orsohoz (Kép 8).

Kép 8

Fontos: Asztal nagymértéki elére dontése
elétt ragassza at a hatsé gumi burkolatot felsé
poziciébdl (A, Kép 9) alsé poziciora (B, Kép 9)
a fémlemezen.

Kép 9

6.2 Donthet6 asztal szog alatti csiszolashoz
Lasd. Kép 10 és 11.

Lazitsa meg az asztalt anyak megengedésével
(A, Kép 10).

Elére dontés (akar 45 fok):

1. Allitsa az asztalt a kivant szégbe a skalan
(B). A skala léptéke 5°.

2. Huzza meg az anyat (A).

Kép 10

Hatra dontés (maximum 15 fok):

1. HUzza ki az arretacids éket (C, Kép 11) és
forgassa el 90°-val.

2. Dontse az asztalt a kivant szogbe, a skala
|éptéke 5° és huzza meg az anyat (A).

Kép 11

6.3 Stop iitk6zok beallitasa 90° és 45°-ra
Sziikséges szerszamok:

Derékszog

Dugdkulcs 13mm

Lasd. Kép 10-12.

1. Bizonyosodjon meg, hogy a reduktor és az
asztal sikban vannak (fej. 5.3).

2. Bizonyosodjon meg, hogy az arretacios ék (C)
felfekszik a biztosito csavarra (D).

3. Helyezze a sz0gmérét az asztalra

és ellendrizze, hogy meréleges-e a
csiszoléhengerre.

4. Ha az asztal nem meréleges a
csiszoléhengerre, allitsa be a merélegességet a
beallito csavarral (D).

5. Ha szukséges, lazitsa meg a mutato (E) a
skalanal és allitsa 0°-ra.

6. Dontse az asztalt skala szerint 45°-ra és
ellendrizze az (itk6z6t (F).

7. Ha szikséges, huzzal/lazitsa meg az
Utkdzécsavart (F).

www.igmtools.hu
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Kép 12

7. Munka a géppel
7.1 Munka

1. Vélasszon valamivel kisebb
csiszoléhengert, mint a csiszolt felulet radiusza.

2. Ellenérizze, hogy a csiszoléhenger
szilardan a tengelyen van.

3. Hasznaljon reduktort legkisebb lehetséges
nyilassal, hogy ne érjen a csiszoldhengerhez.
Ajanlas tablazat szerint: Fej. 5.3

4. Uvolnite matice a nastavte stol do
pozadovaného uhlu. Nez zacnete brusit,
utiahnite obe dve matice.

5. Pred zacatim brusenia spustite stroj a
nechajte ho dosiahnut prevadzkové otacky.

6. Vzdy drzte obrobok pevne, a pritlaceny k
pracovnému stolu.

7. Pre dosiahnutie najlepSich vysledkov by ste mali
pohybovat obrobkom proti smeru otacania vretena.
8. Ak je stol kolmo k brusnemu valcu (90 °),
tak je mozné podavat obrobok k bruseniu pred
a za brusnym valcom. Ked je st6l pod uhlom k
bruseniu sluzi iba predna €ast brusneho valca.

9. Ak chcete predizit Zivotnost brusneho
valce, otocte ho a pouzite druhy koniec.

7.2 Munkatér

Bizonyosodjon meg, hogy elegendd helye van
a munkadarab kezeléséhez. Ajanlott fellletet a
kép 13 mutatja.

Vigyazat: Csiszolas kézben tartsa tavol az ujjait
a csiszoldhengertdl és ne nyuljon a nyilasokba
a reduktoron.

7.3 Fékapcsolo

Bekapcsolashoz nyomja meg a zdld gombot (A,
Kép 14).

Kikapcsolashoz nyomja meg a piros gombot (B,
Kép 14).

Kép 14

VIGYAZAT: Ha csiszolas kdzben kiesik az
aram, kapcsolja ki a piros gombot, mert ha
az aram Ujra bekapcsol, a gép ,magatol”
bekapcsol.

7.4 Védobiztositék

A kapcsold védébiztositékkal rendelkezik, amely
megakadalyozza illetéktelen vagy akaratlan
bekapcsolastol.

Ha a gép ki van kapcsolva a biztositékot (C,
Kép 14) fel lehet tolni és kivenni a kapcsoldbdl.
Tartsa a biztositékot biztonsagos helyen.

Gép bekapcsolasa el6tt a biztositékot Ujra

a kapcsoloba kell helyezni, hogy a gép
elindulhasson.

8. Karbantartas és ellendrzés

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihuzott allapotban végezze.
Ezen utasitasok nem betartasa sulyos
sérilést okozhat.

8.1 Altalanos karbantartas

Tisztitsa a gépet minden hasznalat utan. Fapor
maradékot az orso belsejébdl és korul tisztitsa
porszivoval.

Rendszeresen kenje a munkaasztalt viasszal
vagy tartosito olajjal rozsda kialakulasanak
megakadalyozasara.

Az 6sszes csapagy kenve és szigetelve

van, hogy kitartsanak a gép élettartama alatt
karbantartas nélkal.

8.2 Valto kenése

Rendszeresen ellenérizze az olaj szintjét a
kémlel6 Gvegen (D, Kép 15) — az olaj szintjének
az uveg feléig kellene érnie.

A gyarté ajanlja a valtoolaj cseréjét minden 800
6ra tzem utan.

Olajtartaly térfogata 1,6 liter.

Olaj leengedéséhez és feltdltéséhez vjjal jarjo
n el az alabbiak szerint:
1. Nyissa ki a szekrény ajtajat és vegye ki
bel6le az 6sszes tartozékot, hogy elérje a
leeresztd dugot.
2. Helyezzen a leereszt6 dugo ala egy edényt,
amelybe elfér 2 liter folyadék.
3. Csavarozza ki a leereszt6 dugot (E, Kép
15)
14 mm kulcs segitségével. Engedje le a
hasznalt
olajat és hizza meg a leereszt6é dugot.

Kép 16

9. Segitség meghibasodasnal

Probléma PValészinii ok

Javitas

A tapkabel nincs aramforrashoz
vagy motorhoz csatlakoztatva.

Ellenérizze az 6sszes
csatlakozot.

A csiszolé nem kapcsol
be.

Kiégett biztositék vagy kikapcsolt
megszakitd a szerviz panelben.

Cseréje ki a biztositét vagy
helyezze ne Ujra a megszakitot.

Sériilt tapkabel.

Cserélje ki a kabelt.

Rossz inditokondenzator.

Cserélje ki az
inditékondenzatort.

A csiszoléhenger vagy tal hosszu.

A hosszabbité kabel tul vékony

Cserélje a kabelt helyes méretre
és hosszra.

nem forog teljes
fordulatszammal.

Alacsony aramerésség.

Forduljon szakképzett
villanyszerel6hoz.

A gép tulsagosan rezeg.

A gép egyenetlen fellleten all.

Helyezze a gépet egyenes és
vizszintes fellletre.

A csiszolt élek nem.

A gép munkaasztala nem
meréleges a csiszoldhengerre.

Hasznaljon derékszdget a
csiszoléhenger beallitasahoz.

. . szemcsemérete.
A csiszolas nyomot hagy.

Csiszoléhenger helytelen

Hasznaljon durvabb
szemcseméretet
anyagfelvételhez és finomat
befejez6 munkalatokra.

Nagy nyomas a csiszolt anyagra.

Ne nyomja tulsagosan a
munkadarabot.

10. Cserealkatrészek
Tovabbi informacidkat a www.igmtools.hu
internetes webaruhazban talal.

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Oscylacyjna szlifierka walcowa

JOSS-S
Numer seryjny: 723950M

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/35/EC Low Voltage Directive

Zaprojektowano zgodnie z:
**EN ISO 12100, EN 60204-1

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Alain Schmid, General Manager

.

2015-09-21 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igmtools.pl -17-

icM



PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JOSS-SM Oscylacyjnej szlifierki walcowej, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnos$ci oraz przediuzenia zywotnosci z maszyny nalezy korzysta¢ zgodnie
z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzegac wszystkie zasady bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis gwarancyjny

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zalecane zastosowanie

3.2 Ogolne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

3.3 Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

4.2 Poziom hatasu

4.3 Zawartos¢ opakowania

5. Transport, wypakowanie i montaz

5.1 Transport i wypakowanie

5.2 Montaz i ustawienie

5.2.1 Montaz walca szlifierskiego

5.2.2 Montaz wrzeciona szlifierskiego z tulejg
5.2.3 Montaz wrzeciona z walcem szlifierskim
5.3 Wymiana okragtej ksztattki redukcyjnej stotu
5.4 Przechowywanie kluczy

5.5 Odsysanie pytu

5.6 Podtaczenie elektryczne

6. Ustawienia i regulacje

6.1 Gumowe ostony

6.2 Sktadany stot do szlifowania pod katem
6.3 Ustawienie ogranicznikéw stotu na 90 ° i
45°

7. Praca z maszyna
7.1 Praca

7.2 Obszar roboczy
7.3 Wylgcznik gtowny
7.4 Bezpiecznik

8. Konserwacja i przeglady
8.1 Ogdlna konserwacja
8.2 Smarowanie przektadni

9. Pomoc w przypadku awarii

10. Czesci zamienne

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja i serwis gwarancyjny

Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢ produk-
ty o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym Warunkom Handlowym
oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo
3.1 Zalecane zastosowanie
Szlifierka przeznaczona jest do pracy z

drewnem oraz materiatami drewnopodobnymi.
Obrabianie innych materiatéw dozwolone

jest wytgcznie po wczesniejszej konsultacji z
producentem.

Maszyna nie jest przeznaczona do szlifowania
na mokro.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego przez prawo
dozwolonego wieku oséb obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.
Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usung¢. W razie usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronng.

Obstuguj maszyne, ktora jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wiosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw. Nalezy
pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu roboczym,
nigdy nie zaktadaj do pracy sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Podczas pracy nie wolno nosi¢ rekawic
roboczych!

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilo$¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Podczas pracy w zapylonym Srodowisku,
zawsze nalezy nosi¢ maske ochronng.
Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnig robocza.

Nigdy nie wolno dotyka¢ wigczonej maszyny.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegodlnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
pamietaj, zeby zawsze wytgczy¢ urzadzenie.
Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Nie uzywaj urzadzenia w wilgotnym otoczeniu i
nie wystawiaj go na dziatanie deszczu.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i twarde
drewno, takie jak buk i dgb, ktére majg
rakotworcze dziatanie.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne
czesci ciata.

Obrabiane przedmioty muszg by¢ zawsze
odpowiednio zamocowane.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Obrabiaj wytacznie przedmioty, ktére pewnie
lezg na stole.

Oczyszczanie z wiorow i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac¢ tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona.

Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

www.igmtools.pl
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W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potgczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wylgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienic..

Uszkodzony walec szlifierski nalezy
natychmiast wymienic.

Przed przystgpieniem do
konserwacji, czyszczenia
lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne
nalezy odtgczy¢ od zrodta zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujgcych ryzyk:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.
Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny

4.1 Dane techniczne

Stot roboczy: 620x 620 mm
Nachylenie stotu roboczego: 15°-45°
Predkos¢ obrotowa wrzeciona: 1400 obr. / min.

Czestotliwos¢ oscylacji wrzeciona: 60 / min.
Ruch oscylacyjny: 3 8 mm
Srednica wrzecion szlifierskich: 6-100 mm
Dtugos¢ walcow szlifierskich: 150/230 mm

Max. wysoko$¢ obrabianego przedmiotu:

80/160 mm
Wysokos$¢ stotu: 990 mm
Przytgcze ssace: 100 mm

Zalecane odcigganie: 20 m /s (560 m3/h)

Podtgczenie elektryczne: 230V /50 Hz
Moc: 750 W (S1)
Prad elektryczny: 55A
Kabel zasilajgcy (HO7RN-F): 3x1,5 mm2
Bezpiecznik: 10A
Wymiary: 623 x 623 x 995 mm

Waga maszyny: 98 kg
Rodzaje obcigzenia silnika elektrycznego

S1 - Obcigzenie state

S2 - Krétkotrwaly bieg (zatrzymuje sie przy
wyfgczonym silniku, aby ostygna¢)

S6 - Obcigzenie przerywane (obcigzenie
przemienne z predkoscig biegu jalowego)

4.2 Poziom hatasu
(Tolerancja 3 dB)
Poziom cisnienia akustycznego (wedtug EN

4871):
- bieg jatowy 72,93 dB (A)
- pod wptywem obcigzenia 86,07 dB (A)

Podane wartosci sg na poziomie emisji i
nie przekraczajg bezpiecznego poziomu
roboczego.

4.3 Zawartos¢ opakowania

1 oscylacyjna szlifierka walcowa

6 szt okragte ksztattki redukcyjne stotu :
-D101.6 mm (90 °) poz A.
- D50,8 mm (90 °) poz. B.
- D9,52 mm (90 °) poz C.

katowego) poz E.

- D101.6 mm (do szlifowania kgtowego) poz
F.
1 szt. walec szlifierski D101,6x230 mm poz G.
1 szt. walec szlifierski D76,2x230 mm poz H.
1 szt. walec szlifierski D50,8x230 mm poz.J.
1 szt. walec szlifierski D38,1x230 mm poz K.
1 szt. walec szlifierski D25,4x230 mm poz L.
1 szt. walec szlifierski D19,05x230 mm poz M.
1 szt. wrzeciono D19,05 mm poz N.
1 szt. wrzeciono D15,88x150 mm z walcem
szlifierskim poz O.
1 szt. wrzeciono D12,7x150 mm z walcem
szlifierskim poz P.
1 szt. wrzeciono D9,52x150 mm z walcem
szlifierskim poz.R.
1 szt. wrzeciono D6,35x150 mm z walcem
szlifierskim poz S.
1 szt. nakretka na wrzeciono poz T.
1 szt. klucz nasadowy (+ podktadka
magnetyczna) poz U.
1 szt klucz imbusowy 3 mm i pasek
magnetyczny poz V.
1 szt. instrukcja obstugi
1 szt. lista czesci zamiennych

Uwaga: Wszystkie dostarczane walce
szlifierskie majg ziarnisto$¢ 100

Narzedzia potrzebne do montazu i serwisu
Klucze ptaskie

Srubokret

Katownik

Rys. 1

5. Transport, wypakowanie i montaz

5.1 Transport i wypakowanie

Szlifierka przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych i musi by¢
ustawiona na twardej i stabilnej powierzchni.

Oprécz zamontowania walca szlifierskiego
szlifierka nie wymaga dodatkowego montazu.
Maszyna dostarczana jest na palecie, do ktorej
jest przykrecona.

Aby usung¢ maszyne z palety, wyjmij wszystko
ze skrzyni i za pomocg klucza odkrec¢ $rube

z palety. Aby otworzy¢ drzwi, unie$ dolng
czes¢ zatrzasku i obro¢ go o 90 ° w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

5.2 Montaz i ustawienie

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektére uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalnos¢
maszyny lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla
zdrowia uzytkownika. Nie wolno uruchamiac
uszkodzonej maszyny.

Usun smar konserwujgcy benzyng technicznag.
Aby zapobiec powstawaniu korozji nalezy
regularnie naktada¢ warstwe wosku lub oleju
konserwujgcego na blat stotu.

5.2.1 Montaz walca szlifierskiego

Przed przystapieniem do instalowania lub
wyjmowania walca szlifierskiego szlifierke
nalezy odfgczy¢ od zrodta zasilania .
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowaé powazne obrazenia.

5.2.2 Montaz wrzeciona szlifierskiego z
tuleja

1. Nasun walec szlifierski (B, rys. 4) na trzpien.
Przytrzymaj go i za pomocg dostarczonego 3 mm
klucza imbusowego dokre¢ maty wkret ustalajgcy
(C, rys. 4).

2. Zdejmij gumowa ostone, ktéra znajduje sie
pod stotem - jest przymocowana za pomocg rzepu
(Rys. 8)

3. Aby uzyskac lepszy dostep do wrzeciona,
mozna do tylu przechyli¢ stdt roboczy pod katem 15
° (patrz rozdziat 6.2).

4. Doktadnie wyczysc trzpien (A, rys. 4) oraz cate
wrzeciono i jego wnetrze.

5. Wsun trzpien do wrzeciona i zgodnie z ruchem
wskazowek zegara dokre¢ nakretke (D, Rys. 4).

6. Nacisnij blokade wrzeciona (E, Rys. 4) i obracaj
wrzeciono do momentu, az blokada zaskoczy.

7. Za pomocg dostarczonego klucza dokre¢
nakretke (D).

8. Zwolnij blokade (E) i obr6¢ wrzeciono tak, aby
faktycznie byto poluzowane.

9. Ponownie umies$¢ pod stét gumowa ostone.

- D6,35 - 19,05 mm (do szlifowania Rys.2
katowego) poz D.

- D25,4; 38,1; 50,8 mm (do szlifowania
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Rys. 4

Rys. 5

5.2.3 Montaz wrzeciona z walcem
szlifierskim

1. Zdejmij gumowa ostone, ktéra znajduje sie
pod stotem - jest przymocowana za pomoca
rzepu (Rys. 8)

2. Aby uzyskac¢ lepszy dostep do wrzeciona,
mozna do tytu przechyli¢ stét roboczy pod
katem 15 ° (patrz rozdziat 6.2).

3. Dokfadnie wyczys¢ trzpien (A, rys. 4) oraz
cate wrzeciono i jego wnetrze.

4. Wsun trzpien do wrzeciona i zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara dokre¢ nakretke (D,
Rys. 4).

5. Nacisnij blokade wrzeciona (E, Rys. 4) i
obracaj wrzeciono do momentu, az blokada
zaskoczy.

6. Za pomocg dostarczonego klucza dokreé
nakretke (D).

7. Umiesc¢ walec szlifierski na gumowy walec i
WSUn go na wrzeciono.

8. Przykre¢ nakretke na koniec wrzeciona (F,
Rys. 4).

9. Zwolnij blokade (E) i obro¢ wrzeciono tak,
aby faktycznie byto poluzowane.

10. Sprawdz, jesli walec szlifierski nie
przesuwa sie wzdtuz wrzeciona. Jesli TAK -
przykre¢ wiecej nakretek (F).

11. Ponownie zamocuj pod stotem gumowg
ostone.

Po zamontowaniu wrzeciona upewnij sie, ze
blokada wrzeciona jest zwolniona (E, Rys.

4). Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowa¢ uszkodzenie silnika.

Aby usung¢ wrzeciono, wykonaj powyzsze kroki
ale w odwrotnej kolejnosci.

5.3 Wymiana okragtej ksztattki redukcyjnej
stotu

Ksztaltl.(a Srednica mozliwy k_qt
redukcyjna . nachylenia
wrzeciona
stotu stotu

76,2; 0°
101,6 mm
12,7; 15,88;
19,05; 25,4; 0°
38,1; 50,8 mm
6,35; 9,52 mm 0°
6,35; 9,52;
12,7, 45°
15,88 mm
25,4; 38,1; R
50,8 mm 45
76,2; o
101,6 mm 45

1. Odtacz szlifierke od zrédta zasilania.

2. Zgodnie z tabelg wybierz ksztattke
redukcyjna.

3. Wyréwnaj naciecie na ksztattce
odpowiednio do kotka znajdujgcego sie w blacie
stotu (A, rys. 6) i docisnij go do stotu.

4. Umiesc¢ przyktadnice na stole nad ksztattka.
Jesli jest luka, poluzuj / dokre¢ $ruby pod
ksztattkg. Za pomocg $ruby mozna obnizy¢ lub
podnie$c¢ potozenie ksztattki.

5. Po wyréwnaniu ksztattki redukcyjne;j
obré¢ przyktadnice o 90 ° i ponownie sprawdz
ustawienie ksztattki.

Uwaga: Wszystkie ksztattki majg te samg
grubos¢. Po wyréwnaniu jednej ksztattki do
ptaszczyzny pozostate ksztattki rowniez bedg
znajdowaly si¢ w ptaszczyznie.

Uwaga: Aby ksztattke mozna byto bez
problemu wktada¢ lub wycigga¢ nalezy
utrzymywac stot w czystosci.

Aby wyciggna¢ ksztattke nalezy na nig nacisng¢
od spodu stotu.

Rys. 6

5.4 Przechowywanie kluczy
Opakowanie zawiera paski magnetyczne,
ktérych mozna uzy¢ do przymocowania kluczy.

Zdejmij naklejke zabezpieczajgca z paska
magnetycznego i przyklej go na przyktad

do wnetrza drzwi szafki. Mozesz do niego
przymocowac klucz imbusowy, dzieki czemu
zawsze bedziesz miat go pod reka.

5.5 Odsysanie pytu

Pod wptywem szlifowania dochodzi do
uwolnienie duzej ilosci drobnego pytu
drzewnego. Dlatego zdecydowanie zaleca
sie stosowanie odpowiedniego urzgdzenia
odciggowego. Pomoze to utrzymaé warsztat
w czystosci, a takze zmniejszy potencjalne
zagrozenia dla zdrowia spowodowane
wdychaniem pytu drzewnego.

Zalecana minimalna predko$c¢ przeptywu
powietrza wynosi 20 m/ s.

Podiacz waz ssacy do dyszy ssacej o $rednicy
100 mm z tytu urzadzenia (Rys. 7). Zabezpiecz
waz za pomocg opaski zaciskowe;.

Rys. 7

5.6 Podtaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przediuzacze powinny byé zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny.
Podtgczenie do sieci musi posiadaé
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.

Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

6. Ustawienia i regulacje

Przed przystgpieniem do przeprowadzania
jakichkolwiek ustawien i regulacji maszyne
nalezy odtgczy¢ od zrédta zasilania.

6.1 Gumowe ostony

Patrz Rys. 8 9.

Przednie i tylne gumowe ostony sg w gornej
czesci potaczone ze stotem ,rzepem” . Zdejmij
gorng czesc¢ ostony, aby uzyskaé dostep do
wrzeciona (rys. 8).

Wazne: Przed wigkszym przechyleniem stotu
do przodu przeklej tylng gumowg ostone z
gornego potozenia (A, Rys. 9) do dolnego
potozenia (B, Rys. 9) na metalowej blaszce.
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Rys. 9

6.2 Sktadany stot do szlifowania pod katem
Patrz Rys. 10 11.
Poluzuj stét poprzez poluzowanie nakretek (A,
rys. 10).

Przechylenie do przodu (do 45 stopni):

1. Rgcznie wyreguluj na skali stot pod
zgdanym katem (B). Skala posiada podziatke
5°.

2. Dokre¢ nakretki (A).

Rys. 10

Przechylenie do tylu (maksymalnie 15
stopni):

1. Wyciagnij kotek blokujacy (C, Rys. 11) i
obréé go o 90 °.

2. Przechyl stot pod zgdanym katem, skala
posiada podziatke 5 ° i dokre¢ nakretki (A).

Rys. 11

6.3 Ustawienie ogranicznikéw stotu na 90 °
i45°
Potrzebne narzedzia:

Katownik

Klucz nasadowy 13 mm

Patrz. Rys. 10-12.

1. Upewnij sig, ze ksztaltka redukcyjna i stot
sg odpowiednio wyréwnane (rozdziat 5.3).

2. Upewnij sie, ze kotek blokujacy (C)
spoczywa na $rubie zabezpieczajacej (D).

3. Umiesc¢ katownik na powierzchnig roboczg
stotu i sprawdz, jesli jest prostopadty do walca
szlifierskiego.

4. Jesli stot nie jest prostopadty do walca
szlifierskiego, wyreguluj go, dokrecajac /
poluzowujgc $rube ustalajgca (D).

5. W razie potrzeby zwolnij wskaznik (E) na
skali katowej i ustaw go na 0 °.

6. Przechyl stét zgodnie ze skalg do 45 ° i
sprawdz ogranicznik (F).

7. W razie potrzeby dokre¢ / poluzuj $rube
ograniczajacg (F).

i

Rys. 12
7. Praca z maszyna
7.1 Praca

1. Walec szlifierski powinien by¢ nieco
mniejszy niz promien szlifowanej powierzchni.

2. Sprawdz, jesli walec szlifierski jest mocno
osadzony na wale.

3. Uzyj ksztattki reducyjnej stotu z
najmniejszym mozliwym otworem, ale pamietaj,
aby nie dotykata walca szlifierskiego. Zalecenia
wedtug tabeli: Rozdziat 5.3

4. Poluzuj nakretki i ustaw stét pod
wymaganym katem. Przed przystapieniem do
szlifowania nalezy dokreci¢ obie nakretki.

5. Przed szlifowaniem uruchom maszyne i
pozwdl jej osiggnac¢ petng predkos¢ robocza.

6. Zawsze mocno trzymaj obrabiany
przedmiot i dociskaj go do stotu roboczego.

7. Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, obrabiany
przedmiot nalezy przesung¢ w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu wrzeciona.

8. Jesli stot jest prostopadty w stosunku do
walca szlifierskiego (90 °), obrabiany przedmiot
mozna podawacé przed i za walcem szlifierskim.
Natomiast jesli stét jest ustawiony pod katem to
w tym przypadku uzywana jest tylko przednia
cze$¢ walca szlifierskiego.

9. Aby przediuzy¢ zywotnos¢ walca
szlifierskiego, obré¢ go i uzyj drugiego konca.

7.2 Obszar roboczy

Upewnij sie, ze masz wystarczajgco duzg
powierzchnie roboczg do manipulacji z
obrabianym przedmiotem. Zalecany obszar
przedstawiony jest na rysunku 13.

OSTRZEZENIE: Podczas szlifowania nie
przyblizaj palcow do walca szlifierskiego ani nie
wktadaj ich do otwordw ksztattki redukcyjne;j.

7.3 Wylacznik gtéwny

Aby uruchomi¢ szlifierke, nacisnij zielony
przycisk (A, Rys. 14).

Aby zatrzyma¢ maszyne, nacisnij czerwony
przycisk (B, Rys. 14).

Rys.14

UWAGA: W przypadku awarii zasilania wytgcz
czerwony przetgcznik, w przeciwnym razie
szlifierka uruchomi sie ,automatycznie” po
przywréceniu zasilania.

7.4 Bezpiecznik

Przetgcznik posiada bezpiecznik ochronny,
ktory zapobiega przypadkowemu lub
nieuprawnionemu uruchomieniu maszyny.
Gdy maszyna jest wytaczona, bezpiecznik
(C, rys. 14) mozna wysung¢ do gory i wyjac
go z przetgcznika. Przechowuj bezpiecznik w
bezpiecznym miejscu. Przed uruchomieniem
maszyny nalezy ponownie umiesci¢
bezpiecznik w przetgczniku.

8. Konserwacja i przeglady

Wszystkie czynnosci zwigzane z
konserwacja, regulacja lub czyszczeniem
mozna przeprowadza¢ tylko wtedy, gdy
maszyna jest odtagczona od zrédta zasilania.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac¢ powazne obrazenia.

8.1 Ogolna konserwacja

Po kazdyn uzyciu nalezy doktadnie wyczyscic
maszyne. Pozostatosci pytu drzewnego
wewnatrz i wokoét wrzeciona usun za pomocg
odkurzacza.

Aby zapobiec powstawaniu korozji regularnie
naktadaj cienkg warstwe pasty, wosku lub
innych srodkéw ochronnych na blat stotu.
Wszystkie tozyska zostaty juz nasmarowane i
uszczelnione, aby zapewnic dtugg zywotnosé
maszyny.

8.2 Smarowanie przektadni
Regularnie sprawdzaj poziom oleju za
pomoca wskaznika poziomu oleju (D, rys. 15) -
poziom oleju powinien siega¢ do potowy.
Producent zaleca wymiane oleju
przektadniowego co 800 godzin pracy.
Pojemnos¢ oleju wynosi 1,6 litra.

Aby spusci¢ zuzyty olej i uzupetnié nowym
olejem, wykonaj nastgpujace czynnosci:

1. Otworz drzwi obudowy i wyjmij wszystkie
akcesoria, aby uzyskac dostep do korka
spustowego.

2. Umies¢ pojemnik pod korkiem spustowym,
ktory moze pomiesci¢ 2 litry ptynu.

3. Odkre¢ korek spustowy (E, Rys. 15) za
pomoca klucza 14 mm. Spus¢ zuzyty olej i z
powrotem zakrec¢ korek spustowy.

4. Zdejmij tylng gumowg ostone i wyczysé
obszar wokét wieka otworu napetniania. Odkreé
zatyczke wraz ze sprezyng (F, Rys. 16).

5. Wiej olej do potowy (D, Rys. 15).

6. Ponownie wkre¢ sprezyne wraz z wiekiem
otworu napetniania.
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Rys.15

Rys.16

9. Rozwigzywanie problemoéow

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Naprawa

Szlifierka nie uruchamia
sie.

Kabel zasilajacy jest odtaczony od
zrodta zasilania lub od silnika.

Sprawdz wszystkie ztgcza.

Przepalony bezpiecznik lub
wytgcznik automatyczny zostat
wytgczony panelu serwisowym.

Wymien bezpiecznik lub
wytgcznik automatyczny.

Uszkodzony kabel.

Wymien kabel.

Zty kondensator rozruchowy.

Wymien kondensator
rozruchowy.

Walec szlifierski nie
obraca sig¢ z petng
predkoscia.

Przedtuzacz jest zbyt cienki lub
zbyt dtugi.

Zastosuj kabel o odpowiednim
rozmiarze i dlugosci.

Niski prad.

Skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

Maszyna nadmiernie
wibruje.

Maszyna stoi na nieréwnej
powierzchni.

Wypoziomuj maszyne i umies$¢
ja na ptaskiej powierzchni.

Szlifowane krawedzie nie
sg prostopadte.

Stot roboczy nie jest prostopadty
do walca szlifierskiego.

Za pomoca katownika
wyreguluj prostopadtosé walca
szlifierskiego.

Na obrabianej
powierzchni pozostajg
$lady po szlifowaniu.

Nieprawidiowa ziarnisto$¢ walca
szlifierskiego.

Do usuwania uzyj grubszego
ziarna, a do koncowego
szlifowania zastosuj drobne
ziarno.

Zbyt wysoka sita nacisku na
obrabiany materiat.

Nie stosuj zbyt duzego nacisku.

10. Czesci zamienne
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